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หวัขอ้ 

1. Problems of Rust/ ปัญหา ชนิด รูปแบบ สนิมในกระบวนการผลิต 

2. Factors of Rust/ สาเหต ุปัจจยั การเกิดสนิมในกระบวนการผลิต 

3. Rust Protection/ การป้องกนัสนิม ในกระบวนการผลิต 

4. Selection Rust Preventive Oils/ การเลือกใช้น า้ยาป้องกนัสนิม 

5. Monitoring RP Oils/ การตรวจเช็ค น า้ยาป้องกนัสนิม 

6. Health and Safety/ ความปลอดภยัในการใช้น า้ยาป้องกนัสนิม 

7. Rust Remover/ น า้ยากดัสนิม 

2 



Advantage Lubricants Engineering for Industry 

Seminar: Corrosion, Testing and Rust Protection  June 26, 2015 

98Oils to AEC 
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1. Problems of Rust/  
ปัญหา ชนดิ รปูแบบ สนมิในกระบวนการผลติ 

 Return Transportation 

 Re-Working the parts i.e. sandblast, acid 

wash 

 Scrapping the parts 

 Labor in sorting and cleaning parts 

 More importantly, image of your company 

of your customers who receive your 
rusted parts. 
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สนิมจากน า้ยาหลอ่เย็น หลงัการแมชชีนนิ่ง 
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สนิมจากน า้ยาหลอ่เย็น หลงัการแมชชีนนิ่ง 
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สนิม จดุแดง และ สนิมรอยคว ่า หลงัการจุ่มน า้ยาป้องกนัสนิม 
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สนิม จดุแดงและสนิมในรูเกลียวใน 
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สนิมแดง รอยปืน้ หลงัจุ่มน า้มนัป้องกนัสนิมแล้วคว ่า 
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สนิมน า้ตาล ขงับนชิน้งาน โดยมีฝุ่ นปนกบัน า้มนั 



Advantage Lubricants Engineering for Industry 

Seminar: Corrosion, Testing and Rust Protection  June 26, 2015 11 

สนิมปืน้แดง ในท่อและขอบ ๆ 
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สนิมด า แดง บนชิน้งาน  จากการใช้งานน า้มนัเก่า 
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สนิมแดง ในร่องช้ินงาน ท่ีผา่น Cold Forging 

phosphate 
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สนิมด า หลงัการชบุแข็ง และการท าเกลียว 
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สนิมสีน า้ตาล บนชิน้งานท่ีผา่นการชบุแข็ง Induction 
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สนิมแดงบนชิน้งานท่ีบรรจใุนถงุพลาสตกิ 
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สนิมสีน า้ตาล บนผิวชิน้งาน 
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สนิมแดง บนรอยเช่ือม 
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สนิมจดุแดง หลงัการเจียรผิว 
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สนิมจดุแดง หลงัการเจียรผิว 
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คราบแดง บนงานผิวทองเหลอง 
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2. Factors of Rust/ สาเหต ุปัจจัย การเกดิสนมิในการผลติ 

22 

Corrosion is influenced by part & process factors; 

ปัจจยัชิน้งานและกระบวนการ 

• Electric Potential (high & Low energy area) 

• Type and nature of the metal 

• Metal and part processing 

 

And many environmental factors; 

ปัจจยัสิ่งแวดล้อม 

• Relative humidity 

• Contaminations 

• Temperature 
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ปัจจัยทีท่ าใหเ้กดิสนมิในกระบวนการผลติ  
Process Corrosion Factors 

• Cold Working งานเย็น 

• Creates electric potential differences 

• Machining  งานแมชชีน 

• Exposes grain boundaries and creates 

microscopic peaks and valleys 

• Heat Treating  งานร้อน 

• Creates potential differences and can be 
a source for contaminates  
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ปัจจัยทีท่ าใหเ้กดิสนมิในกระบวนการผลติ  
Process Corrosion Factors 

• Cleaning การล้าง 

• Poorly maintained cleaning solutions are a 

source of corrosion and may cause “Flash 

Rust” 

• Handling & Packaging  การท างานและบรรจ ุ

• Contamination from human handling or 
contact with untreated packing materials 
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ปัจจัยสิง่แวดลอ้ม  
Environmental Corrosion Factors 

• Temperature  อณุหภมูิ 

• A 10ºC rise double corrosion rate. 

Temperature variations also cause electrical 

potentials.  

• Relatives Humidity  ความชืน้สมัพทัธ์ 

• Provides the electrolyte 
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ปัจจัยสิง่แวดลอ้ม  
Environmental Corrosion Factors 

• Combined Factors   

• Condensation and evaporation cause  

temperature gradients and bring 

contaminates in contact with the metal 
surface. การกลัน่ตวัของอากาศเป็นน า้ตกลงบนชิน้งาน 
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กราฟแสดง ความสมัพันธข์องอณุหภมูแิละการเกดิสนมิ
Temperature & Corrosion rate for low alloy steel 

เมื่ออณุหภมูิของชิน้งานเพิ่มสงูขึน้ อตัราการเกิดสนิมจะเพิ่มขึน้ 
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สาเหตกุารเกดิสนมิ 
8 Factors of Corrosion 

1. Dirty Part  (ชิน้งานไมส่ะอาด) 

2. Wet Part    (ชิน้งานเปียก มีความชืน้) 

3. Existing Rust (ชิน้งานมีสนิมแล้ว) 

4. Packaging       (การบรรจชิุน้งาน) 

5. Application      (วิธีการใช้น า้ยาป้องกนัสนิม) 

6. Miss Use Rust Preventive (การไมใ่ช้น า้ยาป้องกนัสนิม) 

7. Incorrect Rust Preventive  (ใช้น า้ยาป้องสนิมไมเ่หมาะสม) 

8. Dissimilar Metal (โลหะตา่งชนิดกนั) 
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Why have rust when use Rust Preventive 

Solvent-Type and Oil-Type on dirt? 

29 

?Metal Part 

Oxygen 
Dirt Rust 

เม่ือน า้มนัป้องกนัสนิมสว่นท่ีเป็น Solvent ระเหยไป Dirt (เศษชิป, ฝุ่ นผง) จะสามารถรับ 
Oxygen จากอากาศได้ จึงท าให้เกิดสนิม หากชิน้งานของท่าน ยงัมีสิ่งสกปรกอยู่บนผิวชิน้งาน  
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Red Rust/ สนมิแดง 

Hydrated Oxides- High oxygen & water exposure  
(มีออกซิเจนปริมาณสงู และมีการสมัผสัน า้) 

Heavy exposure to air and moisture, probably including a 
contaminate (salt)  

Most likely atmospheric because no signs of rust runs on 
equipment.  

Uniform corrosion, probably from very corrosive environment. 

30 



Advantage Lubricants Engineering for Industry 

Seminar: Corrosion, Testing and Rust Protection  June 26, 2015 

Yellow Rust/ สนมิเหลอืง 

Very soluble iron oxide (สนิมที่ละลายเป็นน า้) 

Rust in recessed areas with rust “runs and drips” 
(solvated rust) 

Very high moisture content, puddled/ standing water 
most likely present. 
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Brown Rust/ สนมิสนี ้าตาล 

Ferric Oxide – High oxygen lower moisture  
(มีปริมาณออกซิเจนสงูแตค่วามชืน้ต ่า) 

Drier Rust 

Most likely atmospheric. 

Localized rust, possible contaminate on surface from process. 
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Black Rust/ สนมิด า 

Iron (II) Oxide – Limit Oxygen (มีปริมาณ oxygen จ ากดั) 

Black thin film rust. 

Appears as black staining. Most likely had something covering black rust areas 
preventing oxygen from reaching the surface. 

More stable rust layer that does not propagate as rapidly as other rust forms. 
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3. การป้องกนัสนมิ ในกระบวนการผลติ 

- Tank design 

- Process Control 

- Rust Preventive oils 
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Tank design/ ออกแบบถังน ้ายาป้องกนัสนมิใหม ่

ส าหรับชิน้งานจากงานฟอร์จจิง้ หรือหลงัการแมชชีน 

• วสัด ุ ควรท าจาก Stainless or Fiber เพ่ือไม่ให้เกิดสนิมสะสม 
• แบ่งเป็น 2 บอ่ 
• มีระบบเดรนน า้และสิ่งสกปรก 
• ตะแกรง Strainer  เพ่ือป้องกนัน า้และฝุ่ นตะกอนจากก้นถงั 
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การจุม่ช ิน้งาน 

โดยแนะน าให้มีการจุ่ม 2 ครัง้  

• ครัง้ท่ี1 Washing or Cleaning  
• เพ่ือการท าสะอาดชิน้งาน โดยน า้ น า้มนั เศษผงทราย เหลก็ และสิง่
สกปรกตา่ง ๆ ออก เน้นให้ท าความสะอาดให้ทัว่ถงึ พลิกชิน้งานไปมา 

• ครัง้ท่ี 2 Coating  

• เพ่ือการเคลือบผิวชิน้งาน ควรแช่ไว้ 5-30 นาที แล้วยกมาพกัไว้ให้แห้ง 
ก่อนท าการจดัเก็บต่อไป 

หมายเหต ุ

• วิธีการ  ทา หรือ Spray ให้ท าความสะอาดชิน้งานก่อนแล้วสเปรย์หรือ ทาให้
ทัว่ถงึ 
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Many Type of Tanks 
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Wrong Design แบบถังทีไ่มถ่กูตอ้ง 

38 



Advantage Lubricants Engineering for Industry 

Seminar: Corrosion, Testing and Rust Protection  June 26, 2015 

Process Control/ การควบคมุกระบวนการผลติ 
1) Check part come in before rust protection  

ตรวจเช็คงานท่ีสง่มาป้องกนัสนิม 

2)   Check rust preventive oil  

ตรวจเช็คน า้ยาป้องกนัสนิม 

3)   Regular drain water and dirt from Tank 

เปิดทิง้น า้และสิ่งสกปรกอย่างสม ่าเสมอ 

4)   Top up Rust Preventive oil  

เติมน า้ยาป้องกนัสนิมให้เพียงพอ 

5)   Check cleanliness of part at tank 1 before dip in tank 2. 

เช็คความสะอาดของชิน้งานก่อนจุ่ม tank 2. 

6)   Wear Glove (Plastic) 

สวมถงุมือทกุครัง้ ให้ถงุมือภายนอกสดุเป็นชนิดพลาสติก 
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Case Study 1/ การใชง้านไมถ่กูตอ้ง  
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วธีิการใช้น า้มันกนัสนิมทีถู่กต้อง 

1. ไม่ใชมื้อสัมผสักบัช้ินงานโดยตรง 
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2. เม่ือช้ินงานตอ้งเขา้สู้กระบวนการท่ีมีน ้าเป็นส่วนประกอบ เช่น น ้ายาหล่อเยน็ ควร
มี Tank จุ่มกนัสนิม 2 จุ่ม 

 - จุ่ม 1 เพ่ือชะลา้งส่ิงสกปรกท่ีติดมากบัช้ินงาน และช่วยไล่น ้า (Coolant) 

 - จุ่ม 2 เพ่ือป้องกนัสนิมใหก้บัช้ินงาน 
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3. ใส่ตะแกรงรองช้ินงาน เพ่ือป้องกนัการฟุ้งกระจายของส่ิงสกปรก 
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4. หลงัจากจุ่มน ้ามนักนัสนิมเสร็จแลว้ควรพกัช้ินงานท้ิงไวเ้พ่ือป้องกนัการไหลเยิม้ของ
น ้ามนัก่อนท่ีจะบรรจุหีบห่อ 
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5. ใส่แม่เหลก็ไวท่ี้กน้กระบะน ้ามนักนัสนิม เพ่ือดูดส่ิงสกปรก 
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6. การตรวจเชค็คุณภาพของน ้ามนักนัสนิมอยา่งสม ่าเสมอ 
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7. การลา้งถงัน ้ามนักนัสนิม และท้ิงส่ิงสกปรกออกจาก Tank 
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บัญญัต ิ9 ประการ  
1. ชิน้งานที่จะน ามาจุม่น า้มนักนัสนิมควรจะสะอาด แห้งสนิท ไม่มีคราบน า้มนั หรือผงฝุ่ น

จากเคร่ืองยิงทราย ( ในกรณีที่มีผงฝุ่ นจากเคร่ืองยิงทรายติดออกมากบัชิน้งาน
ค่อนข้างมาก แนะน าให้มีการแบง่ภาชนะที่บรรจนุ า้มนักนัสนิมออกเป็น 2 บอ่ ) 

2. หลีกเลี่ยงการสมัผสัชิน้งานด้วยมือเปลา่ ถ้ามีความจ าเป็นที่จะต้องสมัผสัควรจะสวมถงุ
มือยางขณะท างานด้วยทกุครัง้ 

3. ชิน้งานที่จะน ามาจุม่น า้มนักนัสนิมจะต้องไมม่คีวามร้อนสะสม ( สามารถใช้มือจบั
สมัผสัได้ ) 

4. ขณะท าการจุ่มน า้มนักนัสนิมจะต้องแชชิ่น้งานไว้ จนแน่ใจวา่ชิน้งานสมัผสักบัน า้มนักนั
สนิมจนทัว่พืน้ผิว 

5. หลงัจากท าการจุ่มน า้มนักนัสนิมแล้วจะต้องปลอ่ยให้ชิน้งานสะเดด็น า้มนักนัสนิม
โดยประมาณ 30 นาที ก่อนที่จะบรรจลุงภาชนะ 

 
48 



Advantage Lubricants Engineering for Industry 

Seminar: Corrosion, Testing and Rust Protection  June 26, 2015 

ตอ่ 

6. ในกรณีท่ีจะต้องเก็บชิน้งานไว้เป็นเวลานาน จะต้องมีพลาสติก ปกคลมุผิวของ
ชิน้งาน  

7. สถานท่ีท่ีจดัเก็บชิน้งานควรจะเก็บไว้ในท่ีร่ม ปราศจากฝุ่ น และความชืน้ 

8. ภาชนะท่ีบรรจนุ า้มนักนัสนิม จะต้องมีการถ่ายเทน า้ออกจากภาชนะทกุวนัหรือ
ก่อนการใช้งาน โดยต าแหน่งท่ีจะถ่ายเทควรจะอยูด้่านลา่งของภาชนะ 

9. จะต้องมีการเปลี่ยนถ่ายน า้มนักนัสนิมในภาชนะทกุๆ 1-2 เดือน และหลงัจากท่ี
ถ่ายน า้มนักนัสนิมออกแล้ว ควรจะท าความสะอาดภาชนะที่ใช้บรรจแุละทิง้ไว้ให้แห้ง 
ก่อนท่ีจะเติมน า้มนักนัสนิมลงไป  
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4. Selection of Rust Preventives Oils?/  
การเลอืกใชน้ ้ายาป้องกนัสนมิ 

50 

RP Markets 

• Steel Tube & Pipe 

• Steel Wire 

• Second Tier Automotive 

• Forged component 

• Fasteners 

• Bearings 

Etc…. 
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Type of Rust Preventives /  

ชนดิของน ้ายาป้องกนัสนมิ 

51 

1. Solvent based – Dewatering   

2. Solvent based – Protective film 

3. Water Based - Emulsions 

4. Water Based – Corrosion Inhibitor 

5. Oil based 

6. Hot melt waxes 
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Type of Rust Preventive &Comparison  

Type ส่วนผสม ข้อดี ข้อเสีย 

1.Oil Base Oil + Additives -ฟิล์มหนา ป้องกนัได้ระยะ
เวลานาน 
- หลอ่ลื่นดี 

-สกปรก 
-กลิน่แรง 

2. Solvent 
Base 

Solvent  

+ Water 

Displacing 
+ Additives 

-ฟิล์มบาง ป้องกนัได้ระยะ
ปานกลาง 
- หลอ่ลื่นได้ 

- กลิน่อ่อน/ปานกลาง 
- ไมเ่ลอะเทอะ 

3. Water Base Water  

+ Emulsifiers 
+ Additives 

-ฟิล์มบาง ป้องกนัได้
ระยะเวลาสัน้ 
- หลอ่ลื่นไมดี่ 

-สกปรกน้อยแต่ท าความ
สะอาดง่าย 
-กลิน่เคมี 
- การดแูลรักษายาก 
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Performance Requirement/  

การออกแบบน ้ายาป้องกนัสนมิ 

53 

CORROSION PROTECTION การป้องกนัสนิม 

• STORAGE CONDITIONS     ท่ีจดัเก็บ 

• Indoor, Outdoor Covered, Outdoor, Uncovered, etc. 

• PROTECTION DURATION   ระยะเวลา 

• Days, Weeks, Months, Years 

• ENVIRONMENTAL FACTORS  สิ่งแวดล้อม 

• Humidity, Salt or Acid, Atmosphere, Solar Radiation, 

Chemical, Biological Factors, etc. 
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Performance Properties/ คณุสมบัต ิ

 Water Displacement or Water Separation  

 การไลน่ า้และการแยกน า้ 
 Non-staining 

 ไม่เป็นคราบ 

 Lubricity – Anti-wear or Extreme Pressure 

 การหลอ่ลื่น 

 Low Temperature Solubility 

 การใช้งานที่อณุหภมูิต ่า 
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Additional Requirement 

 RESTRICTED COMPONENTS  เคมีท่ีผสม 

 Barium, DEA, Boron, Aromatic Solvent, etc. 

 FLASH POINT LIMITATION        จดุติดไฟ 

 >40๐C,  >60๐C,  >150๐C, etc. 

 PHYSICAL PROPERTIES           กายภาพ 

 Color, Odor, Viscosity, VOC, etc. 

 Cost Restrictions                         ต้นทนุ 
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Desire Protection Film/ ฟิลม์ 

 Oily or waxy 

 Soft, Tacky or Dry 

 Visible or invisible 

 Removable (by solvent wash, alkaline cleaner, 

steam, etc.), Semi-permanent or Permanent  
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Application Method/ วธิกีารใชง้าน 

 Spray 

 Dip tank 

 Brushing 

 Aerosol 

 Other 

 

57 



Advantage Lubricants Engineering for Industry 

Seminar: Corrosion, Testing and Rust Protection  June 26, 2015 

Type of Metal Substrate/ พืน้ผวิของโลหะ 

 FERROUS  

 Cast iron, Cold-rolled steel, etc. 

 NON FERROUS 

 Aluminum, Copper, Brass, Bronze 

 COATED 

 Galvanized, Phosphated, etc. 
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Metal Finish Type/ ผวิหนา้ชิน้งาน 
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- Polished 

- Ground 

- Smooth  

- Rough 

- Other 
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Lube-Kote Range/ ลบู-โคท  

The Lube-Kote Range of products were 
developed since Year 2006 with specialist 
from Europe and American. 

The range is based on the latest raw 
materials available, in many cases CHSAC 
are the only lubricant manufacturer using 
these grades from Europe and USA. 

 

The range has been developed as a 
dedicated rust preventative range and has 
not used technology from other product 
sectors 
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Performance Additives/ วัตถดุบิ  

Form 2 biggest Main Additives 

from Leader of rust preventive 

material world wide company. 

 

Main Additive from  

- Europe 

- USA 
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Compositions/ สว่นผสม 

Lube-Kote 

Water 
Displacing 

Agent 

Quality 
Solvent 

Performance 
Additives 
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Main Compositions 

1. Solvent 

2. Performance 

Additives 

3. Water Displacing 
Agents 
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Structure and How they work?  
Corrosion Inhibition: การท างานของน า้ยาป้องกันสนิม 

Sulfonate products work as corrosion inhibitors by the –
SO3X Structure attaching to the metal substrate. The 
organic tail angles away from the surface and inhibits 
water and dirt from approaching the surface. 
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The Mechanism of Rust Preventives/  
หลักการป้องกนัสนมิ 
a. Polar Attraction/การเขา้สมัผสัผวิหนา้โลหะแบบแม่เหลก็  

Sulfonate molecules are highly polar and attach to the metal surface like little magnets to 
yield excellent surface wetting. The hydrocarbon tails of the sulfonates project out wards to 
repel moisture. 

b. Barrier Film/ ชั้นน ้ามนักั้นน ้า 

The sulfonate’s hydrocarbon tails attract additional hydrocarbon components found in the 
rust preventative which help form the hydrophobic (water repelling) barrier film. 

c. Passivated Environment/ ดูดความช้ืนไดเ้ลก็นอ้ย 

if overbasing is present, then calcium carbonate or calcium hydroxide can slightly dissolve 
with moisture creating a high pH environment. Iron does not corrode under these conditions.   
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Rust Preventive Film/ การเกดิฟิลม์ 

Polar Magnetic 

Adhesion Technology 

Sulfonate molecules are highly polar 
and attach to the metal surface like little 
magnets to yield excellent surface 
wetting 
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Metal Parts 

Rust Preventive Film 
+
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Water Displacing Agent/ สารไลน่ ้า 

Water displacing Agent and the 
sulfonate’s hydrocarbon tails attract 
additional hydrocarbon components 
found in the rust preventative which 
help form the hydrophobic (water 
repelling) barrier film. 
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Anti- Finger Print Additive/ สารป้องกนัรอยนิว้มอื 

for fingerprint suppressant  

Test by Salt Spray Test  
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Color Shade/ ส ี

Level 1-10 
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Level of Odor/ กลิน่ 

Level 1-12 
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Level Odor Level Odor 
1 Very Slight 7 Moderate 

2 Slight 8 Moderate 

3 Mild 9 Strong 

4 Mild 10 Strong 

5 Moderate 11 Very Strong 

6 Moderate 12 Very Strong 



Advantage Lubricants Engineering for Industry 

Seminar: Corrosion, Testing and Rust Protection  June 26, 2015 

Performance Testing/ การทดสอบประสทิธภิาพ 

Colour Shade Selection 
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Salt Spray Test 

To confirm performance of product 

Follow ASTM B117 
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Salt Spray Test Machine 

เคร่ืองทดสอบ พน่ไอเกลือ 

72 



Advantage Lubricants Engineering for Industry 

Seminar: Corrosion, Testing and Rust Protection  June 26, 2015 

Salt Spray Test Machine 

73 



Advantage Lubricants Engineering for Industry 

Seminar: Corrosion, Testing and Rust Protection  June 26, 2015 

WI 
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SALT 100% purity 
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Resulted/ ผลการทดสอบ 

76 

Lube-Kote 19 after 12 hrs 
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Meta-Shield W1000C 

Meta-Shield W1000C is a water dilutable concentrate which incorporates MAT Technology.   

In this form the product offers the customer the flexibility to use as they see fit, forming stable 
emulsions over a wide dilution range. 

Meta-Shield W1000D is sold as a ready made emulsion at 22% giving optimum protection 
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Meta-Shield W1000C Meta-Shield W1000D 
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Meta-Shield W1000C 
10% 

 

0.4µ Film Thickness 

6 month  indoor protection 
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10% after 
6hrs 

15% after 10hrs 20% after 28hrs 25% after 30hrs 

15% 
 

1.2µ Film Thickness 

12 months indoor protection 

 

20% 
 

2.5µ Film Thickness 

24 months indoor protection 

 

25% 
 

2.5µ Film Thickness 

>24 months indoor 

protection 

 

Meta-Shield W1000C gives optimum performance when used at 20% and applied at 60⁰C. 

 

When applied hot the product evaporates faster than a solvent based product with a flash point of 

60⁰C 
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Where we offer a Technical Edge 

Need for VOC free - Meta-Shield W1000C 

   Meta-Shield WX1200 

   Meta-Shield S1000, 1010, 1020  

 

Cleaners/RP  Meta-Shield W500       4 – 10% 

   Meta-Shield W1000C   5 – 15% 

   Meta-Shield S600/S1000 

 

Pressure Testing/ -  Meta-Shield W500 

Hydro-Bulging 

 

Pickling Lines   Meta-Shield PK1100/Meta-Shield W1000C 

 

Fast Drying RP   Meta-Shield W1000C applied hot 

18/06/2015 79 



Advantage Lubricants Engineering for Industry 

Seminar: Corrosion, Testing and Rust Protection  June 26, 2015 

Lube-Kote Products 

80 

Solvent Base 
Premium Grade 

 
Standard Grade 

 

Short-Term 

Lube-Kote 31 Lube-Kote 19 Lube-Kote 120 

Lube-Kote 93 Lube-Kote 21 Lube-Kote 120AB 

Lube-Kote 126 Lube-Kote 24 

Water Base (Low 

VOC) 
Appearance Protection 

Lube-Kote A235 Milky Fluid 45-90 days 

Lube-Kote A222 Clear Fluid 3-7 days 

Lube-Kote A912 Milky Fluid 30 days 

Oils Base Appearance Protection 

Lube-Kote M85 Brown Oil Film 1-2 Years 

Lube-Kote M81 Brown Oil Film 1 Years 
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Lube-Kote 11 

•Yellow and clear 

• Good water separation 

• Organic layer is clear 

• Dry Greasy Film 

• 3 months protection 
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Lube-Kote 18D 

•Yellow and clear 

• Good water separation 

• Organic layer is slight hazy 

• Little Oil-Greasy film 

• 3 months protection 
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Lube-Kote 19 

•Yellow and clear 

• Good water separation 

• Organic layer is slight hazy 

• Medium Oil film 

• 3 months protection 
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Other Products 

85 

- Lube-Kote AL1 ส าหรับพน่กนัด าอลมูิเนียม 

- Solvent type spray for protection stain of 

aluminium Diecasting 

- Lube-Kote A216  ส าหรับป้องกนัการด าของอลมูิเนียม ทองเหลืองทองแดง 

- Water soluble  for Aluminium, Brass, Copper 
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Rust Preventive Oils/ การเลอืกใชน้ ้ายาป้องกนัสนมิ 

ปัญหา (Problems) คุณสมบัต ิ(Properties) ผลิตภัณฑ์ (Products) 

Condense in Plastic Bag Fast Evaporate Lube-Kote 12 

Poor Dull Surface  Oil Shiny Film Lube-Kote 19 

Coolant on part Fast Water Separate Lube-Kote 15 

Strong Smell Low smell Lube-Kote 33 

Dirty Floor Low Oil, thin film Lube-Kote 12S 

Rust when export Salt Protection Lube-Kote 126 
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5. Monitoring RP Oils/ การตรวจเชค็ น ้ายาป้องกนัสนมิ 

เพ่ือให้น า้ยาป้องกนัสนิม มีประสทิธิภาพ ในการป้องกนัสนิมตามระยะเวลาท่ีต้องการ 
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Water in RP oils 
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มีน า้ 
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Salt Spray Test 

For confirm time to 

protect your part. 

ส าหรับการยืนยนัการป้องกนัสนิม 

ตามระยะเวลาของชิน้งาน 
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6. Health and Safety/ ความปลอดภัยในการใช ้

น ้ายาป้องกนัสนมิ  

โดยทัว่ไปสารในกลุม่นีมี้ความเป็นพิษต ่าแต่ไวไฟ การสดูหายในเอาไอสารเข้าไปใน
ปริมาณสงู เช่น ไวท์สปิริต ซึง่เป็นสารท่ีนิยมใช้ในสภาพอากาศท่ีร้อนจะท าให้มีสาร
ระเหยในบรรยากาศปริมาณสงู คนงานท่ี สดูหายใจเอาสารเข้าไปจะท าให้เกิดอาการ
มนึงง ปวดศีรษะ นอกจากนีก้ารสมัผสักบัสารโดยตรงจะท าให้เกิด โรคผิวหนงั 

แต ่Lube-Kote Series มีการออกแบบสนิค้าท่ีเน้นความปลอดภยักบั
ผู้ใช้งาน ในต้นทนุท่ียอมรับได้ 

- กลิ่นอ่อน ไมฉ่นุรุนแรง  

- ผสมสาร Anti-mist ลดการระเหยของสารระเหย 

- ไมมี่โลหะหนกั มี RoHS report  
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Environmental Friendly/  

เป็นมติรกบัสิง่แวดลอ้ม 

92 

The solvent type we use type 

to save Environmental 

Friendly 

1. NO marine Pollutant 

2. N Label 

3. Rhk phase 

4. Low Smell  
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การป้องกนั 

1. ให้มีการระบายอากาศอยา่งเพียงพอในสถานท่ีท างาน เช่น ใช้พดัลมติดผนงัดดู
อากาศออก เพ่ือให้อากาศในโรงงานมีการถ่ายเทได้ดี ซึง่จะช่วยให้มีปริมาณ
สารพิษเจือจางลง  

2. ให้คนงานสวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกนัอนัตราย เช่น ถงุมือยาง แวน่ตา กระบงัหน้า 
หน้ากากกนัสารพิษ ผ้ากนัเปือ้นยาง เป็นต้น 
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3. ตรวจสขุภาพร่างกายคนงานก่อนเข้าท างานและตรวจประจ าปี โดยตรวจระบบ
ประสาท ความดนัโลหิต หวัใจ ตบั และให้สงัเกตอาการทัว่ๆ ไปเช่น คนงานบางคน
อาจมีอาการปวดศีรษะ ปวดกล้ามเนือ้ มนึงง เป็นประจ า อาจเน่ืองมาจากได้รับ
สารพิษมากเกินปกต ิ

4. จดัสถานท่ีอาบน า้ ล้างตา เพ่ือใช้ยามฉกุเฉิน ห้ามคนงานใช้สารท าความสะอาด
ร่างกาย และอบรมคนงานให้ทราบถึงอนัตรายและวิธีป้องกนั เป็นต้น 
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Case Study 2 / กรณีศกึษา 

งานเป็นสนิมจากเคมีและการบรรจถุงุพลาสติก 
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ภาพช้ินงานการเกดิคราบเหลอืง 

96 
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ภาพช้ินงานการเกดิคราบเหลอืง 
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ภาพการจัดเกบ็ช้ินงาน  
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จากรูปเบือ้งต้นในการเก็บช้ินงาน มีการ
การระเหยของ Lube-Kote 19 เมื่อบรรจุ
ใส่ถุง ขณะที่น ้ามันยังไม่แห้ง จึงเกิดการ
กลัน่ตวัของน า้มัน ท าให้เกดิสนิมภายใน 
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Process 

100 

Stamping 
ลบคม
ช้ินงาน 

กดัสนิม 

ล้างน า้ 

จุ่มน า้มัน
กนัสนิม 

QC 
Finish 
goods 

*Lube-Kote 19 
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วิเคราะห์ปัญหาการเกิดสนิมเบ้ืองตน้ 
1. ปัญหาคราบเหลือง 
     1.1 อาจเกิดจากการใชก้รดกดัสนิม ท าใหเ้กิดคราบเหลือง 
 
2. การติดกนัของช้ินงาน 
     2.1 การดูดกนัของช้ินงาน ท่ีมีน ้ามนัเยิม้เกินไป 

 
3.  ปัญหาการเกิดสนิมแดง 

     3.1 การระเหยของ Lube-Kote 19 เม่ือบรรจุใส่ถุง ขณะท่ีน ้ามนัยงัไม่แหง้ จึงเกิดการกลัน่ตวัของ

น ้ามนั ท าใหเ้กิดเป็นไอระเหย และกลายเป็นน ้าเม่ือน ้าสมัผสักบัช้ินงานจึงท าใหเ้กิดเป็นสนิมข้ึน  
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การแก้ไขเบือ้งต้น 
1.ปัญหาคราบเหลือง 

  1.1 เช็คกระบวนการการใชก้รดใหถู้กวธีิ โดย CHS-Asia  แนะน า Lube-Clean SA20 
ซ่ึงจะมีตวัหยดุการเกิดปฏิกิริยาคราบเหลือง  

 

    

2. การติดกนัของช้ินงาน 

 2.1 ใหน้ ามนัพกัตวัใหแ้หง้ก่อนบรรจุ  

 2.2 ใชน้ ้ามนักนัสนิมท่ีเป็นสูตรแหง้เร็ว เพ่ือลดปัญหาการติดกนัของช้ินงาน  

3. ปัญหาการเกิดสนิมแดง 

     3.1 ใหน้ ามนัพกัตวัใหแ้หง้ก่อนบรรจุ หรือ ใช ้Lube-Kote 12 เพ่ือให ้แหง้เร็วข้ึน  
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7. Rust Remover/น ้ายากดัสนมิ 

Lube-Clean SA20 Package 

 

Lube-Clean SA20    25 Liters 

+ 

SRA Powder            200 Grams 
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 Product name : Lube-Clean SA20  
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Sample test : Rust on part  
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Step 1 :Pour “Lube-Clean SA20” Mix Water 1:1 into box.  
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Step 2 :Take sample to box.  
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Step 3 : Waiting sample test 3-10 minute. 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
     3 Minute.    5 Minute.   10 Minute.  

108 



Advantage Lubricants Engineering for Industry 

Seminar: Corrosion, Testing and Rust Protection  June 26, 2015 

Step 4 : Cleaning water 2 time.  

Step 5 : Dip SRA-Powder 1 minute.  

Step 6 : Dip rust preventive oil Lube-Kote 19 for protect 3 months. 

 

Summary : Passed 

Because :  1. Lube-Clean SA20 can take out rust in short time.  

   2. No corrosion on surface.  

   3. Remove stain on the part automatic.  
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Summary : Lube-Clean SA20 (น า้ย ากดัสนิม)   

Before After 
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Before After 
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Reference 
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Thank You Very Much 

ประโยชน์อนัใดท่ีเกิดจากการสมัมนาครัง้นี ้ 

ขออทุิศให้พอ่แม ่ครูบาอาจารย์ ท่ีประสทิธิประสาทวิชา 

ลกูค้าทกุท่าน ท่ีมอบประสบการณ์ท่ีดี 

สดุท้ายขอให้ประเทศชาติ พฒันา อยา่งยัง่ยืน  

ตลอดไป 
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